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3.4.9 - PERSPECTIVAS PARA O ESTADO DE SERGIPE

Considerando, conforme explicitado anteriormente, a previsio de um déficit
aproximado de 400.000 toneladas de soda e derivados, no mercado brasileiro, j4 em 2005, é
de fundamental importancia que se iniciem negociagSes com potenciais investidores , que
tenham tradigdo neste ramo industrial, visando a implantagio de uma unidade de soda e
derivados clorados em Sergipe, em escala de produ¢do econdmica, a nivel mundial. (350.000

a 450.000 toneladas de soda).

A Salgema Indistrias Quimicas, hoje TRIKEM S.A., paralisou em 1991, a
implantagdo de projeto de ampliagdo da Companhia Quimica do Recéncavo, sua controlada,
que visava a produ¢io de mais 200.000 tonelada/ano de soda Na ocasiio haviam sido
investidos cerca de U$S 60.000.000,00 (sessenta milh&es de délares).

Em Camagari haverd novas demandas por cloro, face a projetos industriais em
andamento, (Monsanto e outras). Desta forma ha que se iniciar negociagdes entre o Governo
do Estado e a TRIKEM S.A, objetivando transferir aquele projeto paralisado, ampliado para
400.000/500.000 toneladas/ano de soda ou, a alternativa de implantar uma unidade industnal
em Sergipe, com capacidade de produgio inicial de 250.000/300.000 toneladas/ano,
mantendo-se a ampliagio da CQR em Camacari. Trata-se de uma negociagio com
possibilidade de ser viabilizada, sobretudo, se o salgema existente no municipio de Siriri
estiver disponivel para o investidor em bases atrativas. A TRIKEM S.A detém &reas com
salgema em Sergipe, nos municipios de Barra dos Coqueiros e S3o Cristovdo, porém esses
depésitos ndo oferecem as mesmas condigSes de atratividade que aqueles situados no
municipio de Siriri. E importante nZo negligenciar a importancia de negociar também com
a Dow Chemical, instalada em Aratu/BA, que com certeza estd considerando sua
participagdo visando suprir o déficit brasiletro de soda e derivado clorados.

Os principais fatores que poderiam motivar a decisdo de implantar estas unidades
industriais em Sergipe, seriam:

1. — Que seja viabilizada a disponibilidade de fato, das reservas de salgema
de Siriri(PKC-24), que se enquadram nas especifica¢Ges da industria e cujo
sal, pode ser produzido a um custo altamente competitivo, como ja

demonstrado.

2. - existéncia de TERMINAL PORTUARIO, com disponibilidade, para
atender:

2.1. - as necessidades de escoamento da produgfio para o mercado
brasileiro e internacional, a um custo adequado e,

2.2. - receber importagdes de eteno até que seja possivel viabilizar a
implantagdo de um segundo etenoduto de Camacari/Ba para Sergipe.

Esta hipotese vale também para o propeno.
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3. - disponibilidade de energia, sendo importante poder oferecer a alternativa
de produg#o, de parte desta energia necessaria, por TERMOELETRICA, a
partir de gis, possibilitando cogeracgio. ‘

4. - outros fatores como: érea fisica com infra estrutura; financiamento pelo
BNDES e outras agéncias financeiras; apoio da SUDENE, etc.

3.4.10 - CONCLUSAQ: O Estado de Sergipe pode oferecer condicdes
competitivas, em comparacio com outros estados, para localizar unidades industriais de
soda e derivados clorados. E importante considerar a possibilidade de ampliagSes de
unidades existentes. Levando-se em consideragio que o déficit nacional de soda, previsto para
o ano 2002, sera de aproximadamente 230.000 toneladas e que para 2005, devera ser da
ordem de 400.000 toneladas/ano, é possivel prever a possibilidade de implantagdo em
Sergipe de uma provavel unidade industrial, visando eliminar este déficit, no todo ou em
parte, atendendo de forma adequada, as necessidades mercadologicas brasileiras para os

préximos anos.

E fundamental para concretizagio desta pretensio, que o Governo do
Estado de Sergipe tome a iniciativa de negociar com Grupos empresariais do setor,
notadamente com a TRIKEM S.A e DOW CHEMICAL, dentre outras, objetivando
viabilizar a constru¢io em Sergipe de unidades de soda e derivados clorados, devendo
esse processo de negociacio ser considerado prioritario e iniciado de imediato.

3.5 - DERIVADOS CLORADOS

Como o aproveitamento do cloro junto da sua unidade geradora ( produgdo de soda
caustica ou magnésio metalico) é uma exigéncia técnica importante considerando-se as
dificuldades do seu manuseio, a fixagio do mesmo, na forma de DCE, MVC/PVC, éxido de
propeno, etc., sdo altemativas industriais corriqueiramente utilizadas. Portanto, caso as
unidades industriais geradoras de cloro indicadas, tornem-se uma realidade para os proximos
anos, o suprimento de eteno e propeno oriundos, sobretudo o propeno, da COPENE-BA, &
uma necessidade imperiosa para a viabiliza¢3o das unidades de derivados clorados.

3.5.1 - CONCLUSAO: Sendo viabilizada a instalagio em Sergipe de uma
unidade soda cloro ou de magnésio metalico, necessariamente se implantariam unidades
produtoras de derivados clorados, pois o cloro deve, preferencialmente, ter uma destinagio

local.
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3.6 - BARRILHA (CARBONATO DE SODIO)

3.6.1 - CARACTERIZACAO DO PRODUTQO E PANORAMA MUDIAL

Barritha (SODA ASH) é o nome comercial do produto quimico carbonato de sédio
(Na,COs). Apresenta-se geralmente sob a forma de po branco, solivel em 4gua. Pode ser
transportada ‘a granel. E obtida apos a refinagfio do mineral “trona” ou a partir de salmouras
ricas em sodio-carbonato (ambas denominadas de barrilha natural - natural soda ash), e a
partir de varios processos quimicos (Solvay, Dual Process), produzindo-se a barrilha sintética.
S3o idénticas as propriedades quimicas e fisicas, da barrilha natural ou sintética.

A barrilha é uma matéria-prima essencial para a fabrica¢do de vidros, intermediario
para a obtengdo de produtos quimicos (sulfatos e silicatos de sédio), sabdes, detergentes,
papel/celulose, tratamento de agua, dessulfurizagdo de dleo, fabricagio de fibras, etc.

De acordo com o processo de fabricagio, podem ser obtidos produtos (barrilha) de
diferentes densidades aparentes (0,56 e 1,04): a primeira conhecida como “barrilha leve” e a

segunda como “barrilha densa”, cujas principais aplicagdes sdo:

TIPO APLICACAO INDUSTRIAL
BARRILHA LEVE PAPEL, TEXTIL, PRODUTOS QUIMICOS
BARRILHA DENSA VIDROS ( 15-20% é de barrilha)

A previsdo do consumo mundial de barrilha (U.S. Geological Survey- fev/2000)
permanece favoravel para o inicio deste século, especialmente pelo crescimento esperado dos
paises em desenvolvimento, localizados no Oriente e na América do Sul.

Mesmo com algumas crises econdmicas existentes em determinadas regides do
globo, a expectativa da demanda mundial para os préximos anos € de crescimento, na faixa de
1,5 - 2,0 %. Os paises localizados no Oriente € na América do Sul, s3o os que tém previsdes
de aumento de consumo mais otimistas, notadamente nos setores de vidros e detergentes.
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As produgbes mundiais de barritha natural e sintética nos anos de 1998(Real) e
1999(estimativa) estfo a seguir apresentadas:

(Em 1000 t)
PRODUCAOQ
BARRILHA (ORIGEM) APROXIMADA RESERVAS
1998 1999

1.0 - BARRILHA NATURAL 10.500 10.490 | 24.000.000
EUA 10.100 10.100 | 23.000.000
BOTSWANA 200 190 400.000
KENIA 200 200 7.000
'MEXICO - - 200,000
TURQUIA - - 200.000
UGANDA - - 20.000
OUTROS - - 260.000
2.0 — BARRILHA SINTETICA 21.200 21.300 -

3.0 TOTAL: 31,700 31.790 -

FONTE: USGS/FEV - 2000

Os maiores depositos de trona (barrilha natural), sério concorrente da barritha
sintética, estdo situados em Green River Base, Wyoming, EUA. Cerca de 24 bilhdes de
toneladas de barrilha natural (trona) poderio ser recuperados dos 29 bilhdes de
toneladas do minério bruto. Aproximadamente 15 milhdes de toneladas por ano de minério
sio extraidos das jazidas americanas, parcela insignificante (0,0005%) com relagdo ao
quantitativo disponivel. Adicionalmente, em Searls Lake e em Owens Lakes, na Califémnia,
existem reservas comprovadas de barrilha natural, de aproximadamente 815 milhdes de
toneladas. S3o conhecidos no mundo 62 depdsitos de barrilha natural, identificados em véarias
regides, mas poucos estdo devidamente quantificados,

A barrilha natural (trona) vem paulatinamente aumentando a sua participagio no
mercado mundial frente ao produto sintético, que tem custo de produgio mais elevado e gera
um rejeito industrial preocupante. Em 1999, a trona foi a responsavel por 31% do total da

barmnilha comercializada no mundo.

A barritha sintética (66,8% da produgio mundial de barrilha) ainda é a grande
supridora do mercado mundial. Utiliza-se para a sua obtengdo o cloreto de sodio (1,64 t/t de
barrilha) e calcario (1,33 t/ t de barrilha). Entretanto, apresenta custo de produ¢do mais
elevado com relagdo ao produto natural, além de gerar inconvenientes despejos industriais.
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No Colorado(EUA) existe uma empresa que ja estd processando comercialmente a
maycolita (CO;HNa), outra fonte natural de barniha e duas outras empresas estio
desenvolvendo estudos de viabilidade econémica com os mesmos objetivos.

Principais Produtores de Barritha Sintética

( Em 1000 1)
PAIS PRODUTOR | PRODUCAO APROXIMADA (1998)
1 - CHINA 2.200
2 - RUSSIA 1.600
3 - INDIA 1.500
4 - ALEMANHA 1.400
5 - FRANCA 1.050
6 - INGLATERRA 1.000
7 - POLONIA 950
8 - BULGARIA 300
9 -JAPAO 800
10 - ROMENIA 550
11 - ESPANHA 500
12 - TURQUIA 500
13 -ITALIA 500
14 - PAQUISTAO 400
15 - UCRANIA 375
16 - COREIA 300
17 - CANADA 300
18 - AUSTRALIA 300
19 - BRASIL 240
20 - OUTROS 6.030
TOTAL 21.300

FONTE: SODA ASH - USGS / 1999
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Aproximaaamente Yo Yo Ga producao mundial de barriha natural é
originada dos EUA, especificamente das seguintes empresas que mineram
a trona (barrilha natural):

CAPACIDADE
EMPRESA LOCALIDADE ESTADO | INSTALADA
(1000 t/a)

FMC Green River Wyoming 3.550
GENERAL CHEMICAL Green River Wyoming 2.400
NORTH AMERICAN CHEMICAL Argus Califémia 1.500
OC1 WYOMING Green River Wyoming 2.300
SOLVAY MINERALS (*) Green river Wyoming 2.300
TG SODA ASH Inc. Granger Wyoming 1.300

TOTAL - - 13.350

(*) A Solvay Minerals tem projeto de expansio para sua unidade industrial, de
aproximadamente 1.200.000 t, nos proximos anos: (400.000t em 2000;
400.000t em 2001 e 400.000t em 2003).

Levando-se em consideragdo que aproximadamente 50% da produg¢io mundial de
barrilha é usada na fabricagio de vidros (55% para garrafas, 22% para vidros planos, 6% para
fibras de vidro e 17% para outros tipos), o segmento de garrafas (vasilhame) & o carro chefe
da demanda mundial. Dentro desta realidade, o maior fabricante de garrafas dos EUA
desenvolveu tecnologia para fabricar garrafas mais leves, patenteada com o nome de
DURAGLASS XL, que reduz a quantidade de vidro utilizado na fabricagfo e,
consequentemente, resultando um menor custo de produgdo, menor consumo de energia e
menor custo de transporte. A redugdo da matérnia-prima é na faixa de 10 - 20% de vidro,
diminuindo, desta forma, o consumo de barrilha. A ampliagio do consumo do novo vidro
DURAGLASS XL para a produgdio de garrafas (bebidas) mais leves e reciclaveis, j4 em
crescente uso nos EUA, consumindo menos vidro (10 - 20%), podera causar impacto negativo
no consumo de barrilha no mundo, nos préoximos anos. Esta companhia, estd montando duas
linhas de produgdo em Streator, Illinois e pretende instalar novas plantas em outras
localidades. O maior fabricante de cerveja dos EUA, locatizado em Milwaukee (Wiscosin),
esta usando este tipo de vasilhame, por ter, também, além das vantagens ja enumeradas, um

produto 100% reciclavel.

Varios especialistas do setor, {€m a mesma opinido de que existe atualmente no
mundo, uma excessiva capacidade instalada de barrilha, adversamente afetando o seu prego
praticado. Uma forma de minimizar este problema € através da consolidag@o de um acordo de
produgdo entre os fabricantes. Outra solugdo poderia ser o fechamento de algumas pequenas
plantas, objetivando a redugdo da capacidade instalada e, consequentemente, uma elevagio do
prego final da barritha. De acordo com a USGS - Margo/2000, o prego da barrilha praticado
ao longo do ano de 1999, foi de US$ 69,11 / tonelada. Por outro lado, no mercado
internacional a barrilha densa foi comercializada por valores em torno de US$
153,00/tonelada e a barrilha leve por aproximadamente US$ 158,00/tonelada. No mercado
brasileiro, no ano de 1999, a barrilha importada, em média, foi adquirida por valores em torno

de US$ 142,30.
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3.6.2 - PANORAMA NACIONAL

Somente uma unidade industrial de barrilha sintética encontra-se em operacio
no Brasil. Trata-se da Companhia Nacional de Alcalis-CNA, localizada em Cabo Frio -RJ,
com capacidade nominal de produg¢do de 240.000 toneladas/ano. A empresa é controlada pelo

Grupo Fragoso Pires.

No periodo 1993-1999, a producie de barrilha e as vendas declaradas da CNA,
foram as seguintes, segundo a ABIQUIM:

toneladas

ANO PRODUCAO VENDAS VENDAS
INTERNAS EXTERNAS

1993 231.390 246.379 0
1994 219.471 260.301 250
1995 203.950 202.889 0
1996 211.043 225.041 0
1997 206.273 201.970 0
1998 201.273 200.970 0
1999 208.834 207.382 0

Diferentemente do perfil internacional do destino da produgdo de barritha
(predominante para vidros), no ano de 1998, os setores industriais brasileiros que mais

utilizaram este insumo foram:

Sabdes e Detergentes 35%
Vidros 29%
Processo Quimico 17%
Papel e Celulose 18%

Outros 1%




MARCO 2003 ANAIS DO SENADO FEDERAL 193

Com relacdo as importagdes e exportagdes de barrilha, no periodo
1995-1999, os dados fornecidos pela ABIQUIM, CIEF-SRF e
DTIC - SECEX, foram os seguintes:

ANO IMPORTACAO EXPORTACAO
toneladas US$ 1.000 toneladas } US$ 1.000
(fob) (fob)
1995 392.071 53.767 2,0 2,0
1996 306.932 41.255 9,0 6,0
1997 334.398 46.620 3,0 6,0
1998 358.459 50.368 42 2,4
1999 352.073 50.134 4,4 3,8

Estima-se que o consumo aparente brasileiro de barrilha no periodo 1995-1999, esta
situado, em média, em torno de 550.000 t/a, havendo, portanto, um déficit anual (atendido
por importagdes) de aproximadamente 350.000 t/a, como podemos verificar no quadro

seguinte:

CONSUMO APARENTE (BARRILHA) NO PERiODO 1995-1999
( em toneladas)

ANO PRODUCAO |IMPORTACAO |[EXPORTACAO |CONSUMO

- APARENTE
1995 203.950 392.071 2.0 596.019
1996 211.043 306.932 3.0 517.966
1997 206.273 334.398 3.0 540.668
1998 201.273 358.459 4.2 559.728
1999 208.834 352.073 4.4 560.903

MEDIA
NO

PERIODO 206.274 348.786 45 555.056

FONTE: ABIQUIM
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O Govemno do Rio Grande do Norte pretende instalar no seu Pélo Gas-Sal, uma
unidade de barmlha para produzir 300.000 t/ano. Na realidade seria concluir o projeto,
parcialmente implantado pela Companhia Nacional de Alcalis, no final da década de 70.
(PROJETO ALCANORTE) . A tecnologia ¢ da AKZO-NOBEL, também produtora de
barritha na Holanda, que pretende efetivar alterages no processo inicialmente adotado
(Solvay). Investimentos adicionais estimados pelo Govemno do Rio Grande do Norte em US$
145 milhdes, seriam necessarios para concluir o projeto da ALCANORTE, adquirido pelo
Grupo Fragoso Pires, juntamente com a ALCALIS, em 1992. Em 1994, a CENTRUS, fundo
de pensdo do Banco Central, adquiriu 20% do capital da ALCANORTE, sendo também, a
CIRNE, incorporada a ALCALIS. Os principais problemas relacionados 4 viabilizagdo deste
projeto se relacionam ao custo do calcario disponivel, estimado em aproximadamente US$
10,00/t e hé problemas relacionados a investimentos em infra-estrutura. Além destes, se for
considerado que o custo do sal contido em salmoura, obtida do salgema ,na boca do pogo,
pode se situar em um valor em tomo de US 3,00 por tonelada, o prego do sal de salina(FOB)

é desvantajoso.

3.6.3 - CONCLUSAQ: O investimento em uma fibrica de barrilha em
Sergipe ou em qualquer estado brasileiro, € um projeto de dificil viabilizag¢io, mas, pela sua
importincia, considerando que o mercado nacional comporta uma unidade com capacidade
para produgdo de 400,000 tonelada/ano de barrilha, justifica a retomada de contatos com
potenciais investidores(Solvay, por exemplo). Estes contatos devem ser feitos, ap6s
confirmar se o Estado de Sergipe teria condi¢des de oferecer sal e calcirio, nas condic¢des
explicitadas neste relatério, além de outros incentivos disponiveis. Ressalta-se que as
fundamentais matérias primas citadas, encontram-se situadas na chamada area de reserva
nacional, hoje Portaria de Lavra n® 78.716/76, em nome da PETROMISA/PETROBRAS,
com arrendamento & Companhia Vale do Rio Doce, Considere-se também, que em se
consolidando a unidade de barritha do Pélo Gés-Sal do Rio Grande do Norte, as pretensdes de

Sergipe ficariam seriamente comprometidas.

3.7 - ALTERNATIVA DE PRODUCAO DO CLORETO DE POTASSIO E
DO MAGNESIO A PARTIR DA CARNALITA

3.7.1 - CLORETO DE POTASSIO

A obtenc¢do do cloreto de potassio a partir dos significativos depoésitos de
carnalita (20 bilhdes de toneladas de reservas "IN SITU"), somente se caracterizari apds a
conclusdo da pesquisa a ser desenvolvida (teste piloto de minerag3o por solugdo), conforme
mencionado no item 2.1.6 deste relatério. Os investimentos necessarios para os testes em
escala piloto (remo¢do do cloreto de potassio por solugdo), foram estimados em US$ 6.5

milhges.
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Objetivando a realizagdo de projeto piloto visando a produgdo de potéissio e
magnésio a partir da CARNALITA, a entio PETROMISA, selecionou no municipio de
Capela, uma excelente area, com depdsitos em condi¢des especiais deste minério, que ali
ocorrem com espessura total de aproximadamente 200 metros, com intervalos constituidos

por camalita continua, praticamente sem intercalagdo.

A Companhia Vale do Rio Doce - CVRD, em principio, considera a possibilidade
de investir neste projeto somente apos a consolidagdo do programa de aproveitamento da
silvinita existente em Santa Rosa de Lima e a conclusdo dos investimentos que estdo sendo
feitos na mina e usina de Taquari/Vassouras, objetivando ampliar a produgio desta mina para
800.000 toneladas ano. O desenvolvimento de parcerias com interessados no aproveitamento
do cloreto de magnésio (co-produto do Cloreto de Potassio na mineragdo/beneficiamento da
camnalita) é imprescindivel para a viabilizagdo deste grande projeto. O cronograma de
aproveitamento dos depdsitos de Santa Rosa de Lima, contempla em principio, a préxima
década, como previsio para inicio de operacio, se for o caso.

Com relag3o ao mercado brasileiro de fertilizante potassico (cloreto de potéssio) é
importante mencionar que somente no ano de 1999, o Brasil importou 3.189.923 toneladas e a
unidade da CVRD (tinica na América do sul, produziu 567.587 t). Portanto, existe um enorme
déficit de suprimento no mercado interno nacional, que podera ser atendido pelo fertilizante
potassico sergipano, originado de futuras produgdes a partir da mineragdo, tanto da silvinita
de Santa Rosa de Lima, como do potassio contido na CARNALITA da sub-bacia de

Taquari/Vassouras.

3.7.2 - CLORETO DE MAGNESIO

3.7.2.1 - INFORMACOES GERAIS

Os compostos de magnésio sdo usados em produtos cerdmicos, cosmeéticos,
fertilizantes, isolantes etc., e principalmente, na produgdo de ligas metdlicas, por ter 2/3 da
densidade do aluminio. Neste ultimo caso, a liga de magnésio é utilizada principalmente na
industria automobilistica (material estrutural leve), na industria aeronautica (turbinas), ogivas

de foguetes, cAmaras e instrumentos oticos, etc.

3.7.2.2 - PANORAMA MUNDIAL

Significativos projetos consumidores de magnésio estdo sendo anunciados, sobretudo
os das industrias automotivas mundiais, com reflexos significativos na demanda futura deste
metal. Caso as plantas que estfio sendo construidas no mundo se concretizem, a producio
mundial de magnésio metalico tera um incremento de 420.000 toneladas no ano de 2005. No
periodo 90-98, o crescimento do consumo mundial foi em torno de 22% a.a. Configurando-
se este crescimento na faixa de 20% a.a, o consumo adicional do setor de ligas metalicas,

devera ser de 284.000 t/a (USGS - Geological Survey - 2000).
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Por outro lado, para os setores que utilizam ligas de magnésio — aluminio e
dessulfurizagio de minérios, dentre outros, ndo se espera crescimento significativo das
demandas nos préximos anos. Portanto, a fundigdo de pecas de magnésio para a industria
automobilistica ¢ o segmento que tem a melhor perspectiva de crescimento no cenario
internacional. Dentro desta realidade, os grandes grupos do setor automobilistico mundial,
véem associando-se com empresas produtoras de magnésio, garantindo desta forma, o
suprimento do magnésio metalico necessario para a viabilizagdo da expansdo dos seus
negdcios. Os principais acordos registrados nos ultimos anos foram:

o A Ford Motor Company recentemente passou a ser o maior investidor do
programa de expansdo da Australiana Magnésium Corporation - AMC, no sentido de
produzir magnésio metalico j4 a partir do ano 2002. O investimento na planta piloto é
de aproximadamente US$ 30 milhdes e o projeto final esta or¢ado em USS$ 1,5

bilhges.

0 A General Motors Company assinou acordo de suprimento de longa duragido com a
Norsk Hidro, nas suas unidades do Canada (Fundigdo Becanour - Quebec), da

Noruega e de Salikamsk na Russia.

0 A Wolkswagem AG, esta investindo US$ 100 milhdes na Dead Sea Magnésium
Ltd's (Israel), empregando uma nova tecnologia russa, para produzir 50.000 t/ano de
magnésio. Com este aporte de recursos financeiros, a Wolkswagem AG adquiriu
35% das a¢des da DSM. O custo total do projeto é de aproximadamente US$ 420

milh3es.

o A Noranda, uma joint-venture do SNC Lavalin Group Inc, e a Aisin Group
(participag@o da Toyota), esta investindo US$ 500 mithSes em uma planta (Magnola

Magnésium Plant) localizada em Quebec - Canada

Os acordos acima mencionados, demonstram claramente a tendéncia mundial do
mercado de magnésio, notadamente o de magnésio metalico. ~

Outro projeto no cenario mundial, muito importante em termos de obtenc¢do de
magnésio, 4 custos significativamente mais reduzidos ¢ o da Magnésio Alloy Corporation
(MAC), uma corporagio publica, que pretende explorar as grandes reservas de
CARNALITA, de propriedade da Republica do Congo (Brazzaville), no oeste da Africa. As
disponibilidades do minério de carnalita sdo da ordem de 8 bilhdes de toneladas. A unidade
prevista tem capacidade para produzir 70.000 t/a de magnésio metalico numa primeira etapa e
logo em seguida chegar ao nivel de 100.000 t/a. A intengio desta empresa, pelas condig3es
locais favoraveis (energia elétrica, gas, porto, etc.) é produzir o magnésio metalico mais
barato do mundo, variando entre US$ 1.400 - 1.600/tonelada. O prege do magnésio metalico
produzido ao longo do ano de 1999, ficou entre US$ 2.450 - 2.550/tonelada (mercado livre).
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A capacidade mundial instalada de produciio de magnésio (primario)
por continente e por pais, publicado pela USGS-1999, é a seguinte:

Toneladas

CONTINENTE PAIS CAPACIDADE
AMERICA DO NORTE: 205.000
Canada 60.000
EUA 145.000
AMERICA DO SUL 10.600
Brasil 10.600
EUROPA 122.000
Fran¢a 17.000
Kazaquistdo 10.000
Russia 40.000
Noruega 35.000
Servia e Montenegro 5.000
Ucrénia 15.000
ASIA 148.000
China 120.000
India 1.000
Israel 27.000
TOTAL 486.000

FONTE: USGS - Mineral Industry Surveys (fev/2000)
3.7.2.3 - PANORAMA DO MERCADO NACIONAL

A RIMA Industrial S.A, com capacidade nominal de produgdo de 10.600 t/ano, é o
tnico fabricante nacional de magnésio metélico. O seu maior cliente é a Volkswagem do
Brasil, que por sinal é o maior consumidor de magnésio e para tanto mantém um contrato de

fornecimento vitalicio.

O perfil do mercado consumidor brasileiro de magnésio primario, tem uma certa
semelhanga com o perfil internacional. O segmento de ligas de aluminio responde por 48% da
demanda total, seguido das industrias automobilistica/aeronautica (caixas de cdmbio, bombas
de combustiveis, carburador, etc.) com 25%, e industrias quimicas (anodos de sacrificio,
agente redutor na produgdo de titdnio gusa) com cerca de 12%. Especialista do ramo, estimam
que a demanda nacional de magnésio metalico situa-se na faixa dos 12.000 - 14.000 t/ano. E
importante ressaltar, que a demanda nacional de magnésio metalico estd diretamente ligada,
ao prego do produto no mercado internacional e ao crescimento do parque automobilistico
brasileiro, principalmente, e ao desenvolvimento do segmento de ligas a base de aluminio.
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O crescimento da industria automobilistica brasileira, nos ultimos anos, é uma

realidade marcante, notadamente quando as principais empresas internacionais ja se
instalaram ou estdio montando suas unidades em diversos Estados (Bahia, Rio de Janeiro,

Minas Gerats, Sdo Paulo e Parand).

3.7.2.4 - PERSPECTIVAS PARA O ESTADO DE SERGIPE

A disponibilidade da matéria-prima (camnalita) no Estado de Sergipe j4 é conhecida e
globalmente quantificada e pode ser comparada aos bons jazimentos mundiais, no que diz
respeito 4 sua qualidade e condi¢des de Lavra, necessitando, entretanto, a complementago de
estudo em uma unidade piloto, visando comprovar a eficiéncia da extragdo da camalita, via
mineragdo por solugdo. Projeto piloto neste sentido foi iniciado pela entio PETROMISA que
chegou a executar o pog¢o guia, na drea de MIRAND A/municipio de Capela. A implanta¢io
da experiéncia piloto foi interrompida face a liquidacio extrajudicial, por ato do Governo
Federal da empresa citada. Somente apds a consolidagio da mineragdo da silvinita de Santa
Rosa de Lima (préxima década?) € que a CVRD dara ateng¢do ao cloreto de potéssio contido
na carnalita, nio havendo, portanto, aparentemente, interesse direto na producdo de cloreto de
magnésio. Desta forma, a identificacio de uma parceria de porte internacional, para a
viabilizacio da exploracio industrial da camalita, em prazo menor, é imprescindivel.

E estratégico que o Governo do Estado de Sergipe, pelas semelhancas geoldgicas
entre os dois depésitos de carnalita, acompanhe de perto o desenvolvimento da implantagio
do projeto da Magnesium Alloy Corporanon - MAC, que esta sendo concretizado na
Republlca do Congo (Africa), partindo do minério carnalita, objetivando a fabricagio de
magnésio metalico (50.000- 100.000 t/a) e, o mais importante, talvez o magnésio metalico
mais barato do mundo (US$ 1.400 - 1.600/tonelada). Portanto, os resultados positivos deste
projeto podera despertar a atengdo de mvestldor&s em potencial, no promissor segmento de

ligas especiais.

Como esta acontecendo no mercado internacional, a aquisigio aciondna das firmas
produtoras de magnésio metdlico, pelas grandes indistrias automotivas do mundo (Ford
Motor Company, General Motors Company, Wolkswagewm AG, Toyota, etc.), é uma
realidade concreta, que podera servir de modelo (caminho de negocia¢do) a ser adotado pelo
Governo do Estado de Sergipe, objetivando consolidar uma importantissima parceria com a
CVRD (arrendante das jazidas) para a exploragfo da carnalita sergipana, visando a produgio

de magnésio e cloreto de potassio fertilizante.
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3.7.3 - CONCLUSAQ: em face da importancia que vem sendo conferida a nivel
mundial, no que diz respeito a defini¢io de novas fontes para produgio de magnésio metalico,
a custos competitivos, reduzindo-se se possivel, a sua relagdo de custo com o aluminio, &
fundamental que o governo do Estado obtenha informag¢Ges com relativo detathe, sobre os
grandes projetos que estfio sendo desenvolvidos no mundo para produgio de magnésio, com
participacdo ativa de empresas automotivas. Com estes dados, é primordial e altamente
estratégico que o Governo Inicie negocia¢des visando motivar a Companhia Vale do Rio
Doce, a desenvolver Projeto semelhante, a partir das abundantes reservas de camalita
existentes no Estado, procurando, inclusive, incentivar a CVRD a firmar parcerias com
potenciais investidores, particularmente aqueles relacionados a indistria automotiva.

O grupo chileno COSAYACH, que vém mantendo contatos com a Secretaria de
Industria e Comércio e a CODISE, objetivando produzir nitrato de potissio, em Sergipe,
demonstrou interesse em integrar uma parceria em projeto para produzir magnésio metalico a

partir da carnalita.

E muito importante também, que o Governo crie as condigdes, para obtengio de
informagdes mais precisas sobre os grandes projetos relacionados a obten¢do de magnésio,
que estio em desenvolvimento no mundo, identificando inclusive as matérias primas que
estdo sendo testadas nos diversos testes pilotos em execugdo ou programados. Atengdo
especial e necessidade de maior detalhamento destas informagdes, se sugere, para a unidade
piloto da Magnésium Alloy Corporation, localizada no Congo/Africa, que utiliza a
Carnalita como matéria prima e que, se confirmadas as expectativas esperadas para os
custos do magnésio a ser produzido, (em torno de U$S 1.500 por tonelada), poderia impactar
significativamente as relagSes do mercado mundial de aluminio e magnésio, tomando
possivel, substituicdes progressivas e relevantes, do aluminio pelo magnésio.

Deve-se checar o nivel de credibilidade técnica e econémica da Magnesium Alloy
Corporation, pois a empresa aparentemente ndo esta associada até esta data, a nenhum

produtor tradicional do magnésio ou & alguma empresa automotiva.

Ressalte-se mais uma vez, que com o magnésio seria produzido também, o co-
produto cloreto de potassio fertilizante. O bromo contido na carnalita, poderia também ser
extraido, possibilitando a implanta¢do de unidades industriais especificas para produgfo de

~ derivados do bromo.

Como pode ser visto, trata-se de uma oportunidade unica para Sergipe, a
possibilidade de trazer para o Estado, unidades industriais em condlcﬁes de competir com

projetos semelhantes, em desenvolvimento no mundo.
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3.8 - METANOL (ALCOOL METILICO)

3.8.1 - ANTECEDENTES:

Em 16/02/90, o Exmo. Sr. Presidente da Repuiblica assinou a Exposi¢do de Motivos n °
002/90, publicada no DOU de 22/02/90, aprovando a "Revisdo do Programa Nacional de
Petroquimica 1990-1998", contemplando o Estado de Sergipe com uma unidade de
"metanol”, com capacidade para processar 250.000 t/ano.

A inclusio da unidade de metanol na Revisio do Programa Nacional de
Petroquimica"1990/1998, fundamentada nas necessidades mercadoldgicas da época,
confirmou a acertada decisdo tomada em dezembro de 1989 pela empresa de capital nacional
Cloroetil Solvente Acéticos, com o envolvimento da Norquisa, em elaborar estudo de
viabilidade econdmica para a implantagdo no Pélo Cloroquimico de Sergipe, de uma unidade
de metanol (250.000 t/ano), utilizando a rota tecnolégica da "carbonilagdo do metano”, a

partir do gas natural.

Através deste processo, identificou-se a possibilidade de se obter acido acético a custo
50% inferior aquele obtido através de outras rotas. Para tanto, o bindmio
disponibilidade/prego de um volume aproximado de 600.000 m®/dia de gAs natural como
matéria-prima, foi considerada e ainda persiste atualmente, como de fundamental
importancia para a consolidagdo do projeto de metanol, considerando-se, por exemplo, que
a tecnologia da ICI, utilizada pela METANOR - Metanol do Nordeste S.A_, tem os seguintes

coeficientes técnicos (NEIC-CEPED/BA):

Gés Natural: 790 m?® / tonelada de metanol.
Monéxido de Carbono: 0,34 m? / tonelada de metanol.





